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OQNACTUNYHAA MY®DTA/ /FLEXIBLE COUPLING/ /ELASTISCHE KUPPLUNG

1

YcTaHoB/TE Ha Ban KPbILWKY NOnymMydTbl U
YMIOTHUTENBHOE KOSbLO, a 3aTeM HacaguTe
1 CTynuLy nonymyarsl.

Place cover and seal on shaft, then mount hub

Erst Federgehduse mit Nabendichtung auf-
schieben, dann Kupplungsnabe aufziehen

KoHTpornb LeHTpoBKM BanoB B 4-X To4kax (r)
Check parallel alignment in 4 points (r)
Prifung der Fluchtung an vier Stellen (r)

[MpoBepbTe yrnoBow 3a3op B 4-X Toykax npu
NOMOLLMM3MEPUTENBHOTO Lyna ¢ HabopHbIMUK
nnacTtvHamu (a)

Check gap and angular alignment with feeler gage
(a)

Zwischenabstand an vier Stellen auf Gleichheit
prifen mit Fuhlerlehre (a)

[Jonycku npu LeHTpoBKke Banos - Alignment limits - Toleranzrichtwerte

WM VMMEEeT OrpaHuWYeHVe OceBoro (yrnoBoro)
CMELLeHNsl, TO 3HAYEHNs « @ » U « I » [OIDKHbI
ObITb pasaeneHsbl Ha 3.

B npouecce UeHTPOBKM BanoB Yy4duTbiBanTe
BO3MOXHblE  OTKNOHEHWS,,  KOTOpble  MOryT
BO3HWKHYTb Npu pabote arperarta.

Kaxpgasa ctynuua nonymydTbl AormkHa ObiTb
3almiieHa OT OCeBOro (YrmoBOro) CMeLleHust
Ha Bany. Kaxagbm Ban [ONMXeH WMETb CBoe
COBCTBEHHbIN OrpaHnymTens GOKOBOrO CMELLIEHUS.

ped with limited end float kit, the alignment limits
“a” and “r” must be divided by three.

Take into account potential operating deviations
when making alignment.

Hubs shall be mounted with flange face flush with
shaft ends and be blocked axially.

Each shaft must have its own thrust bearing.

Taille - Size - GroBe Z.000 00.0 1..16 28 43 ..150 220.. 380 480
r;a mm 0,20 0,20 0,33 0,33 0,51 0,51 0,51
j mm 2% 2, 3+ 422 422 5% 6’
Ecnn  wmydra aguHamunyeckn  cHanaHcupoBHa When coupling is dynamically balanced or equip- Bei samtlichen dynamisch ausgewuchteten

Einrichtungen oder bei begrenztem Axialspiel sind
etwa 1/3 der “r” und “a” Werte einzuhalten.
Dabei sind die entsprechenden Betriebsbedin-
gungen zu bericksichtigen, die sich wahrend des
Betriebes einstellen kénnen.

Jede Nabe muf axial auf der Welle gesichert sein.
Jede Welle muB ihren eigenen Anschlag haben,
wabei die Kupplung sich frei positionieren kann.
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3akpenuTe Banbl arperatoB — YCTaHOBUTE
KapTOHHYO MpoKnagky

Tighten foundation bolts - Place gasket
Maschine befestigen - Papierdichtung anbringen

K

L ADS

CMaxXbTe  CMasKoM
YCTaHOBUTE CErMEeHTbI MPYXXWH.

Pack grooves with grease - Presse springs into
the grooves

Zahnliucken mit Fett flllen - Federsegmente ein-
legen.

LLINMOHOYHbIE

nasbl —

MpepenbHble paboyne Temnepartypbl (M3Mepsemble Ha MydTe)
Operating limit temperatures T° ([measured on coupling)

_ -a0c
~ +110°C

Zulassige Betriebstemperaturen T° (gemessen an der Kupplung)

KonunyecTtBo cmasku ans mydtbl - Grease weight per coupling - Gewicht der Fettfiillung

Pasmep - Size - Grolke z 000 00 0 1 2 5 9 16
Kr-Kg 0,06 0,09 0,11 017 0,30 0,35 1 1,3 1,6

Pa3mep - Size - GroRe 28 43 70 95 150 220 300 380 480
Kr-Kg 1,8 2 4,5 8 12 22 27 30 45

HaHecute cmasky — CmaxbTe CTynuubl NonymydT
nof nocagKy YNnoTHUTENbHbIX KOMeL,.

Fill up with grease - Lubricate hubs for easy fitting of
seals

Raum um die Federn mit Fett anfiillen
Kupplungsnaben einfetten, Gehause uberschieben
und verschrauben.

7 :
-

CoefMH1Te 1 3aKpenuTe KpbILWKX NonymydT

(cMm. Tabnuuy ¢ MOMeHTamu 3aTsixku 6onToB).

Move and line up covers into position - Bolt up
(Tightening Torque, cf. table).

Auf Papierdichtung achten [Anziehdrehmoment, cf. tabelle).

CmasouHble matepuansl; - Lubricants — Schmiermittel

Cwmas3ka - Grease - Fette 5. | CASTROL

NLGI n°2 Teqqere

200-2

ESSO KLUBER

Spheerol EPLX | Beacon EP2

MOBIL
Kliberlub BE 41 - Mobilux EP2

1501

SHELL TOTAL BARDAHL
Gadus S2V Multis EP2 GTU S2
2202
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MoHTax

TwarenbHo MpoOTpUTE UM  O4UCTUTE BCce JeTanu
mypTel. pumevanune: ans mygt pasmepom 28 — 480
cyLecTByeT WHCTPYKUMSI AEeMOHTaxa TOIbKO CermeHTa
C WU3HOLLEHHbIMU Nasamu-3ybbsaMu 1 ycTaHoBKa HOBOMO
cermeHTa c nasamu-3y6bsimu.

HanpeccoBka cTynuu, nonymydT Ha Ban

a) LUnoHo4Hoe coeanHeHne

YcTaHoBWTE LUMNOHKY Ha Ban. B 3aBucumoctn ot Tuna
YCTaHOBKM 1 NS YNPOLLEHUS MOHTaXa

pEeKoMeHOyeTcsl  paBHOMEPHOE — HarpeBaHue  CTynuubl
nonymydtbl (ot 100°C pgo 120 °C). 3arepmetusypyvite
LLINOHOYHBIN Nas.

6) Cbopka C HaTAroM Ha LMIMHAPUYECKOM Barly, C HaTSrom
nocaaku ot 1,2 no 1,6 0/00 HarpeB cTynuubl NONYMydTbI
NPeAnoYnTENbLHO NPOU3BOAUTE B NEYN A0 Temnepatypbl B
250°C, npu TemnepaTtype OKpyxatolLieil cpedbl B paiioHe
20°C. [lepen HayanoM HarpeBa, CHUMWTE 3armyLLKu,
ecnv nonymydta npegHasHaveHa Ons rMapaBiuyeckoro
[EeMOHTaxa, a Takke  obe3KupsTe BCE KOHTaKTHble
MOBEPXHOCTU.

Mpoknaaka AorrkHa ObITh 3aLLyLLEHa OT Harpesa CTynuLbI
nonymyTbl.

Cbopka M AEMOHTaX C MOMOLLbIO yAapoB Mo CTynuue
3anpeLLeHbI.

Cniegyert cobntogarb Mepbl NPeoCTOPOXHOCTM B NpoLiecce
LIEHTPOBOK, MOHTaXa, CMa3blBaHUs U OBCINY>XMBaHUS, YTO
obecrneumT Oonmin cpok cnyxobl MydThI.

MoHTaK CerMeHToB NPyXVH

MydTbl TUNOpa3mepamu ot 5 40 480 UMEIOT 2 UHAEHTUYHBIX
Crosi CerMeHTOB MpYxWH. Mbl pekomeHayem pasmvellarb
MPY>XVHHbIE CErMEHTbI MEXAY ABYMS CIIOSIMM B LLIAXMaTHOM
nopsiake.

MOUNTING

Clean all parts of the coupling.

Nb: For couplings size 28 to 480, there is a toothed
ring disassembly-reassembly notice.

FITTING THE HUB ON SHAFT

a) Keyed fit assembly

Adjust key as necessary. Dependant upon type of
adjustment and to facilitate fitting, we recommend
uniform heating of the hub to about 100°C to 120°C.
Secure the seal.

b) Shrink fit assembly, with an interference of 1.2 to
1.6 %0, Degrease all contact surfaces and remove
plugs from holes provided for hydraulic dismantling.
Heat preferably in a furnace - to 250°C assuming an
ambient temperature of 20°C.

Upon fitting, ensure protection of the seal from the
heat of the hub.

The use of a hammer (creating shocks]) for fitting or
dismantling is not advised.
CARE TAKEN DURING ASSEMBLING AND ALIGNING,
TOGETHER WITH CORRECT LUBRICATION AND
MAINTENANCE, WILL ENSURE A SATISFACTORY
LIFE FOR THE COUPLINGS.

POSITIONING OF THE GRIDS

Couplings 5 to 480 include two identical spring layers.
We recommend a staggered arrangement of the
spring segments between layers.

MONTAGE

Alle Kupplungsteile reinigen.

Nb: Fur die Kupplungen der GraBe 28 bis 480 gibt es
eine Aus und Wiederaufbauanleitung fur die verzahn-
ten Ringe.

VERBINDUNG VON NABEN UND WELLEN

a) PaBfederverbindung:

PaRfeder anpassen. Je nach Passungsart erleichtert
ein gleichméaBiges Erhitzen des Nabenkérpers auf
100°C bis 120°C die Montage. Die PaBfedernut ist
abzudichten.

b) Bei Schrumpfverbindung auf glatten Wellen, mit
einem SchrumpfmaBl von 1,2 bis 1,68 % erfolgt die
Erhitzung der Naben vorzugsweise im Ofen. Sie sollte
250°C bei einer Umgebungstemperatur der Welle
von 20°C betragen.

Vor der Erhitzung sind die VerschluBstopfen fiir die hy-
draulische Demontage zu entfernen und die Kontakt-
flachen zu entfetten. Die Dichtung muB vor der Hitze
der Nabe geschitzt werden.

Ausrichtung und Demontage durch Schlage ist zu ver-
meiden.

Die bei der Ausrichtung, beim Zusammenbau, bei
der Schmierung und Wartung angewendete Sorgfalt
gewahrleistet eine lange Lebensdauer der Kupplung.

EINBAU DER FEDERSEGMENTE

Die Kupplungen der GroRen 5 bis 480 haben 2 Lagen
gleicher Federsegmente. Wir Empfehlen eine ver-
setzte Anordnung der Segmente.

KonnyectBo cermeHTOB n - Total number of segments n - Zahl d. Segmente n

Taille - Size - GroRe z 000 00 0 1 2 5 9 16 28 43 70 95 150 | 220 300 380 | 480
n 1 1 1 2 2 2 4 4 4 6 8 8 8 10 12 14 16 14
Nbre de couches - Nbr of 1 1 1 1 1 1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
layers - Zahl Schichten
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MoHTax

Hvikakoro cobniofeHusi YImoBOro PacrionoXeHusi MeTkv
no OTHOWEHWIO K nasam / 3ybbsM He Tpebyetcs, 3a
UCKITIOYEHVEM CIyYaeB C

OVHamuyeckn — CbanaHcuMpoBaHHbIMKM - MydTamu,  Ans
KOTOPbIX [aHHble METKW [OIDKHbI ObiTb OTLEHTPOBaHbI.
CMaxbsTe CTynuLy Anst 0BnerdeHns CKomnbXeHmst

KPbILLEK MOMyMYPT 1 YNNOTHUTENbHBIX KOMEL.

MOLEJTb S MY®ThI

Tunopasmepbl ot 150 pgo 480; ogHa W3 Kpbllek
nonyMydT  3adMKCMpOBaHa Ha CTynuue BUHTaMM WU
MEXaHN3MPOBaHHbLIMU LUTUTaMK.

ASSEMIBLING

No angular position of the hubs is required to the excep-
tion of dynamically balanced couplings where match
marks have to be aligned. Grease hub to facilitate sliding
of the half covers with their seal rings.

MODEL S
Sizes 150 to 480; one of the half covers is secured on driving
hub by screws and spring dowels.

ZUSAMMENBAU

Nur bei dynamisch ausgewuchteten Kupplungen muf ein Aus-
richten der Kupplungsnaben zueinander nach den angebrach-
ten Markierungen erfolgen.

Um das Aufschieben der Gehausehalften zu erleichtern, wer-
den die Dichtflachen der Kupplungsnaben eingefettet.

BAUART S
GroBen 150 bis 480: eine der Gehausehalften ist fest mit der
Nabe durch Schrauben und PaBstift verbunden.

BonTbl Ans 3akpennexHus AByx Nonykpbiek - Half cover fastener - Schrauben fiir Gehausemontage

Pa3mep-Size-GroBe Z | 000 | 00 0 1 2 5 9 |16 | 28 | 43 | 70 | 95 150 220 300 380 480
M * A A A A A
5 5] 6 5] 5] 6 8 8 | 10| 10 10 |10 | 10| 18 48 18 55 20 5 20 5 20 55
AnvHa-Lenght-Lange 12 15 | 15| 15|15 | 15| 20|20 | 25| 25 | 25 | 25| 25| 60 70 60 70 | 60 | 70 | B0 70 60 70
KonunyecTtBo-Nr-Zahl 5 4 6 6 8 8 |12 |14 |16 | 18 | 24 | 24 | 24 6 6 8 5] 16 10 18 12 18 12
MomeHT saTskki 5| 9|9 | 9|9 ]|9|20|20|40| 40| 40 | 40| 40| 230|230 230 | 230 | 330 | 330 | 430 | 430 | 330 | 330

Tightening Torque - Anziehdrehmoment

Pa3smepbi Z 0 95 6I10kvpoBKa CTOIMOPHOV LLIAVOO.

Pasmepbi ot 150 g0 480, GriokvpoBKa KOHTPIraviKow.

\Bursi 751 3aKDEVIEHMST KDBILLIKV 10TyMYQDTbI Ha CTYIMLe.
TexHuyeckoe obcnyxuBaHve

Mocne 15 000 4acoB HenpepbiBHOW paboTbl unuv 3 net
paboTbl ¢ nepepbiBamMu, CHUMUTE KpbILWKK. B 3aBucumocTn
OT COCTOSHMSA, AoBaBLTE MW 3aMEHUTE CMa3Ky.

B cnyyae ecnm Ha arperate npuUCyTCTBYET PEXUM
BpaLleHneM B obe CTOPOHbI MW MPW HaMUYUKM BbICOKWX
Temnepatyp, nposepsre MydTy nocne 3000 yacos wnu 6
MecsiLueB akcnnyaraumm. [lJobaBste unu 3aMeHuTe CMasky,
onpenernute Tpebyemylo 4acToTy npoBepok. [pyxuHbl
nognexar 3amMeHe TOMbKO B Cry4ae, eCrv KOHCTaHTUPOBaH
M3HOC Ha YPOBHE [ECATbIX, MELLAIOLMIA CKOMNBXEHWIO B
nasax 3ybbes.

[emoHTax

PasbeavHnTe NonyKpbILLKY 1 OTOABMHETE KX HA MakcMMaribHoe
pacctosHue fApyr oT apyra. [1eMOHTVpyrTe CermMeHT 3a
CErMEHTOM, HauyMHasi C KOHLA MpYXWHbl W  MOCTENEHHO
NpuBnXasich K CrieayroLLeMy CErMeHTY.

VBVHTGI C TOITOBKOV OK T, BUHTBIC LLIECTUIPaHHOM MOSTOBKOU APYIVIX PasMEPOB.

* Screws SKT cap, other sizes hex cap screws.

Sizes Z to 95 locking by lockwasher.

Sizes 150 to 480, locking by locknut.

/\ Fixing screws of half cover on hub.

MAINTENANCE

After 15 00O hours of operation or 3 years of inter-
mittent use, open the cover. Replace grease or make
up for loss.

In case of reversible mation, of extreme tempera-
tures, make a first inspection after 3000 hours or 6
months.

Replace grease or make up for loss and determine
frequency of inspection. Grids or hubs must be re-
placed if damages such as excessive wear or brea-
kage are visible.

DISMANTLING

Separate the two half covers and pull them as far
apart as possible. Remove the spring one segment at
a time, beginning with one end of the segment.

* Innensechskantschraube, tbrige Gréllen Sechskantschraube.
GrdélBe Z bis 95: Sicherung mit Federring.

Grée 150 bis 480: Sicherung mit Stoppschraube.

/\ Schrauben zur Befestigung des Gehéuses an der Nabe.
WARTUNG

Nach 15 00O Betriebsstunden Laufzeit oder 3 Jah-
ren Kurzzeitbetrieb Gehause 6ffnen. Je nach Zustand
das Fett erganzen oder erneuern.

Bei Reversierbetrieb oder extremen Temperaturen
erfolgt die erste Inspektion nach 3000 Stunden oder
6 Monaten Betrieb. Ergénzen oder erneuern Sie das
Fett und entscheiden Sie die Untersuchungsinter-
valle. Die Federn oder die Naben missen verandert
werden, wenn es sichtbare Beschadigungen wie Vers-
chlei oder Bruch gibt.

DEMONTAGE
Die Gehausehalften trennen und so weit wie madglich
auseinander schieben. Segment fiir Segment ausbauen,

wobei man am Ende eines Segments beginnt.
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BHUMAHWE CAUTION ACHTUNG

Haw otgen nocnenpoaaxHoro OﬁCJ'Iy)KVIBaHMSI
BCerja rotoB OTBETUTb Ha BallM BOMPOCbl U
oKa3aTb COAEWCTBME B PELUEHMU BOMPOCOB MO
aKennyarymu.

www.cmd-couplings.com
www.cmdgears.com
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